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EJEMPLOS DE APLICACIONES:

« Empaquetaduras

e Cubiertas

« Elementos de funcion y disefio
e Manijas y Asas ergonémicas

* Elementos de function

« Conductors aire

» Topes de amortiguacion

CO/2VT Adhesion a SAN, ASA, PMMA
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TP5NLB natural 50 1.10 3.5 400.0 10.0 3.5 3.5 0 2.0
TP6NLB natural 60 1.10 4.7 490.0 10.0 10.0 10.0 0.5 25
TP7NLB natural 70 1.10 7.0 480.0 12.0 18.0 20.0 0.5 25
TPSNLB natural 80 1.10 9.0 530.0 22.0 24.0 15.0 5.0 3.0

Esta informacion es un extracto del programa THERMOLAST®. Por favor contacte con KRAIBURG TPE para seleccionar la mezcla que se

ajuste a sus requerimientos

Observaciones: La Informacién proporcioanda en esta documentacién se ajusta a nuestro conocimiento del tema a la fecha de su
publicacion. Esta informacion puede ser sujeta a revision en caso nuevos conocimientos y experiencias estén disponibles.
Los resultados de las pruebas que efectuamos a nuestras muestras, determinan Unicamente la descripcién técnica de
nuestros productos, por lo que al cliente no se le absuelve de efectuar las pruebas pertinentes para los procesos que
requiera. Por lo tanto, KRAIBURG TPE no garantiza ni assume ninguna responsabilidad en el uso de esta informacion.
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TP5NLZ negro 50 1.10 35 400.0 10.0 3.5 3.0 0.0 15
TP6NLZ negro 60 1.10 4.7 430.0 12.0 13.0 13.0 0.0 2.5
TP7NLZ negro 70 1.10 7.0 480.0 15.0 18.0 22.0 0.0 2.0
TP8NLZ negro 80 1.10 9.0 530.0 22.0 20.0 14.0 0.0 2.5

! velocita di traversa 200 mm/min
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VENTAJAS MATERIALES:

» Libre de patentes para piezas en doble
inyeccion

» Excelente adhesién también con las mezclas
flexibles

» Excelente adhesion en doble inyeccién
(depende de la geometria del proceso)

» Moldeado de insercién possible

» Mezclas naturales faciles de tefiir

» Téactil agradable (tacto suave)

* Buena fluidéz

* Amplia gama de dureza disponible

* Adhesion a SAN, ASA, PMMA

Describcién de la prueba de resitencia al pelado ( segiin norma << Renault D41 1916 >>)

En la desposicion del ensayos prueba abajo representado, la maquina la Resistencia al pelado se mide en N/mm,
dependiendo de la distancia que la parte superior de la maquina puede recorrer. A este recorrido se le conoce
como longitud de pelado. En ella esta la proporion de alargamiento que contiene el TPE. Dimension de las
muestras en prueba: Componente termoplastico: 130 x 22 x 2 mm

Prueba de pelado de acuerdo a la norma, ,Renault”

Instalacion de la prueba

Resultado del diagrama tipico de la prueba de pelado

Probador de traccio Adhesién con termoplésticos
E 4B s
= o
o~
g ° /
S= T
| Grapa ‘ @ 6
| S 4+f Pt 1]
L L 47 — Prueba 1
\ TPE
R ‘ N 2 — Prueba 2
L
Termoplastico > / Prueba 3
, “ 0 T

| @ O © | ! 1
L Grapa movil O 50 100 150
Q O O O Longitud de pelado (mm)

Esta informacion es un extracto del programa THERMOLAST®. Por favor contacte con KRAIBURG TPE para seleccionar la mezcla que se

ajuste a sus requerimientos

Observaciones: La Informacién proporcioanda en esta documentacién se ajusta a nuestro conocimiento del tema a la fecha de su
publicacion. Esta informacion puede ser sujeta a revision en caso nuevos conocimientos y experiencias estén disponibles.
Los resultados de las pruebas que efectuamos a nuestras muestras, determinan Unicamente la descripcién técnica de
nuestros productos, por lo que al cliente no se le absuelve de efectuar las pruebas pertinentes para los procesos que
requiera. Por lo tanto, KRAIBURG TPE no garantiza ni assume ninguna responsabilidad en el uso de esta informacion.

© 2010 by KRAIBURG TPE GmbH & Co. KG, 16.03.2010

CUSTOM-ENGINEERED TPE AND MORE KRAIBURG TPE GmbH & Co. KG Friedrich-Schmidt-Strasse 2 D-84478 Waldkraiburg GERMANY
Sujeto a cambio y error, revise

www.kraiburg-tpe.com para obtener la Gltima

version

32



