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CO/2VT – Adhesión a SAN, ASA, PMMA 
 
 
EJEMPLOS DE APLICACIONES: 

• Empaquetaduras 
• Cubiertas 
• Elementos de función y diseño 
• Manijas y Asas ergonómicas 
• Elementos de function 
• Conductors aire 
• Topes de amortiguación 
 
 
CO/2VT Adhesión a SAN, ASA, PMMA 
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TP5NLB natural 50 1.10 3.5 400.0 10.0 3.5 3.5 0 2.0 

TP6NLB natural 60 1.10 4.7 490.0 10.0 10.0 10.0 0.5 2.5 

TP7NLB natural 70 1.10 7.0 480.0 12.0 18.0 20.0 0.5 2.5 

TP8NLB natural 80 1.10 9.0 530.0 22.0 24.0 15.0 5.0 3.0 
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1 velocità di traversa 200 mm/min 
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TP5NLZ negro 50 1.10 3.5 400.0 10.0 3.5 3.0 0.0 1.5 

TP6NLZ negro 60 1.10 4.7 430.0 12.0 13.0 13.0 0.0 2.5 

TP7NLZ negro 70 1.10 7.0 480.0 15.0 18.0 22.0 0.0 2.0 

TP8NLZ negro 80 1.10 9.0 530.0 22.0 20.0 14.0 0.0 2.5 

CO/2VT – Adhesión a SAN, ASA, PMMA 
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CO/2VT – Adhesión a SAN, ASA, PMMA 
 
 
VENTAJAS MATERIALES: 

• Libre de patentes para piezas en doble 
inyección 

• Excelente adhesión también con las mezclas 
flexibles 

• Excelente adhesion en doble inyección 
(depende de la geometría del proceso) 

• Moldeado de inserción possible 
• Mezclas naturales fáciles de teñir 
• Táctil agradable (tacto suave) 
• Buena fluidéz 
• Amplia gama de dureza disponible 
• Adhesion a SAN, ASA, PMMA 

 
Describción de la prueba de resitencia al pelado ( según norma << Renault D41 1916 >>) 
 
En la desposición del ensayos prueba abajo representado, la máquina la Resistencia al pelado se mide en N/mm, 
dependiendo de la distancia que la parte superior de la máquina puede recorrer. A este recorrido se le conoce 
como longitud de pelado. En ella está la proporion de alargamiento que contiene el TPE. Dimensión de las 
muestras en prueba: Componente termoplástico: 130 x 22 x 2 mm 
 

 


