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EF – conforme a normas BfR, FDA, 2002/72/EC, pelícu las elásticas  
 
 
EJEMPLOS DE APLICAIONES: 

• Rebrucimiento textil 
• Laminación de tejido 
• Dispensador 
• Películas 
 

 
 

Propiedades son probadas en placas de inyección de 2-mm  
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TF5EFB natural 50 0.94 9.4 621 25.7 11.5 

TF5EFC natural 50 0.96 10.2 545 24.3 11.3 

TF5EFD natural 55 0.99 7.7 576 24.8 12.3 

TF6EFE natural 60 1.02 8.4 515 22.7 11.7 

TF6EFF natural 60 1.06 7.5 559 25.0 11.5 
 

1 velocità di traversa 200 mm/min 
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EF – conforme a normas BfR, FDA, 2002/72/EC, pelícu las elásticas  
 
 
Propiedades son probadas en películas estiradas con  espesor entre 90 a 120 µm 
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TF5EFB natural 1.5 1.5 15.4 805 

TF5EFC natural 1.5 1.4 12.4 765 

TF5EFD natural 1.5 1.6 11.1 720 

TF6EFE natural 1.5 1.6 10.2 705 

TF6EFF natural 1.6 1.6 9.6 690 
 
 
 
 
 
 

 
 

VENTAJAS MATERIALES: 

• Procesable con amplia ranura por extrusion con hilera  
• Maxima elasticidad 
• Histéresis excelente 
• Conforme a las normas BfR, FDA, 2002/72/EC y EN 71/3 
• Fácil de teñir 
• Tácitl agradable (tacto suave) 
• Adhesion a PP 
• Recyclable 
• inyectable 

  
 
 


