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EX/UV – Extrusión, (aplicación exterior) 
 
 
EJEMPLOS DE APLICACIONES: 

• Empaquetaduras de puertas y ventanas 
• Artículos moldeados ( para equipos solares) 
• Pérfiles técnicos 
• Mangueras / Tubería 
• Co-extrusión (combinaciones duro-blando) 
 
 
Mezclas de efusión naturales para aplicaciones exte riores (resistencia a UV e interperie) 
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70°C 

TP5HPN natural 50 1.13 8.0 720.0 80.0 9.0 35.0 

TP6HPN3 natural 60 1.15 9.0 740.0 80.0 12.0 45.0 

TP7HPN3 natural 70 1.14 10.0 750.0 80.0 20.0 45.0 

TP8HPN natural 80 1.13 11.0 760.0 80.0 30.0 50.0 

TP9HPN natural 90 1.10 12.0 690.0 80.0 40.0 60.0 

 
1 Para obtener un óptimo UV con resistencia a las inclemencias del tiempo en aplicaciones teñidas, es importante emplear colores estables. En   
   este contexto se recomienda no usar colores a base de colofonia. 
2 velocità di traversa 200 mm/min 
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EX/UV – Extrusión, (aplicación exterior) 
 
 

Mezclas de efusión grises y negras para aplicacione s exteriores (conforme a normas RAL GZ 
716/1 certificado por CSTB XP P85-302) 
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TP5SKZ negro 50 1.14 8.0 720.0 50.0 10.0 40.0 

TP6SKZ3 negro 60 1.15 9.0 740.0 55.0 11.0 40.0 

TP7SKZ3 negro 70 1.14 10.0 750.0 55.0 14.0 40.0 

TP5HPG grey 50 1.15 8.0 720.0 75.0 15.0 35.0 

TP6HPG3 grey 60 1.13 9.0 740.0 75.0 20.0 45.0 

TP7HPG3 grey 70 1.14 10.0 750.0 65.0 10.0 45.0 
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EX/UV – Extrusión, (aplicación exterior) 
 
 
 
 
 
 

 
 
 VENTAJAS MATERIALES: 

• Buena resistencia a la interperie 
• Mezclas grises y negras conforme a norma RAL 

GZ 716/1 
• Alternative al EPDM y al PVC-P 
• Ninguna interacción con otros materiales (ejem. 

PVC-U, PP, PS, ABS, POM …) 
• Superficie lisa 
• Resistencia al acrílico 
• Temperatura de servicio entre: -40 °C a + 80 °C 

(en continua a 100 °C) 
• Excelentes propiedades mecánicas 
• Mezclas naturales fáciles de teñir 
• Adhesión a PP 
• Soldadura fácil 
• Sin halógeno 
• reciclable 


