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Serie FD/CO/2VT– Conforme alle norme FDA,  
adesione a SAN, ASA, PMMA 

 
 
 APPLICAZIONI PRINCIPALI: 

• articoli per il packaging funzionali ed estetici, contenitori 
per cosmetici e prodotti di bellezza 

• contatto diretto/indiretto con sostanze alimentari  
(es.: guarnizioni, tappi per vino, impugnature) 

• settore biomedicale 
• per ogni vostra idea! 
 
 
Serie FD/CO/2VT – Conforme alle norme FDA, adesione  a SAN, ASA, PMMA 

 C
ol

or
e 

D
ur

ez
za

 
D

IN
 5

35
05

 / 
IS

O
 8

68
 

S
h 

A
 

D
en

si
tà

 
D

IN
 E

N
 IS

O
  

11
83

-1
:2

00
4 

g/
cm

³ 

R
es

is
te

nz
a 

al
la

 
tr

az
io

ne
2 

D
IN

 5
35

04
 / 

IS
O

 3
7 

N
/m

m
² 

 

A
llu

ng
am

en
to

 a
 

ro
ttu

ra
 

2 

D
IN

 5
35

04
 / 

IS
O

 3
7 

%
 

R
es

is
te

nz
a 

al
lo

 
st

ra
pp

o
 

IS
O

 3
4-

1 
m

et
od

o 
B

 (
b)

 
(G

ra
ve

s)
 N

/m
m

 

A
de

si
on

e 
a 

S
A

N
1  

co
nf

or
m

e 
al

 te
st

 R
en

au
lt 

 
D

41
 1

91
6 

N
/m

m
 

A
de

si
on

e 
a 

A
S

A
1  

co
nf

or
m

e 
al

 te
st

 R
en

au
lt 

 
D

41
 1

91
6 

A
de

si
on

e 
a 

P
E

T
1  

co
nf

or
m

e 
al

 te
st

 R
en

au
lt 

 
D

41
 1

91
6 

A
de

si
on

e 
a 

P
M

M
A

1  
co

nf
or

m
e 

al
 te

st
 R

en
au

lt 
 

D
41

 1
91

6 

TF5GMA naturale 50 1,10 3.1 340.0 11.3 3.5 3.0 0.0 1.6 

TF6GMA naturale 60 1,10 3.8 510.0 11.8 11.0 10.0 0.5 3.0 

TF7GMA naturale 70 1,10 8.2 580.0 17.3 16.0 14.0 1.0 2.0 

TF8GMA naturale 80 1,10 10,2 620.0 22.8 24.0 10.0 1.0 2.0 

 
1 La qualità dell’adesione è strettamente connessa al design dello stampo, alla geometria del prodotto e al processo di lavorazione. La  
  KRAIBURG TPE sarà lieta di mettersi a disposizione per ulteriori chiarimenti. 
2 Al contrario alla norma ISO 37 viene testato con una velocitá di trazione di 200 mm/min. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Questa scheda informativa è tratta dal programma THERMOLAST®. KRAIBURG TPE è a Vostra disposizione per consigliarVi il materiale più 
adatto alle Vostre applicazioni. 
 

Nota: Le informazioni contenute nel presente documento corrispondono al nostro livello di conoscenza al momento della 
pubblicazione. Non è escluso che queste ultime possano cambiare sulla scorta di ulteriori ricerche e studi. I nostri rapporti si 
basano su misurazioni effettuate su campioni e vogliono fornire semplicemente una descrizione tecnica dei nostri prodotti. 
Non hanno pertanto valore di certificazioni officiali e non esimono il cliente dalla responsabilità di condurre prove sui prodotti 
finiti al fine di stabilirne l’idoneità. Di conseguenza, la KRAIBURG TPE non si assume alcuna responsabilità in relazione 
all’uso di queste informazioni. 
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Serie FD/CO/2VT– Conforme alle norme FDA,  
adesione a SAN, ASA, PMMA 

 
 
VANTAGGI OFFERTI DAL MATERIALE: 

• eccellente adesione in doppia iniezione 
(dipendente dalla geometria del pezzo e dal 
processo di lavorazione) 

• facile da colorare 
• conforme alle norme FDA e EN71/3  
• alta resilienza 
• buona fluidità 
• temperatura d’utilizzo: da –40° C a +80 °C 
• bassa densità 
• senza alogeni 
 

PROCESSO DI LAVORAZIONE: 

• come le poliolefine 
• temperatura di lavorazione in doppia iniezione: 

160 °C a 200 °C (max. 220 °C) 
• essiccamento di 2 h a 80 °C  
 

 
Descrizione del test di sfogliamento (peel test) se condo la norma "Renault D41 1916"  
Lo strumento di rilevazione della resistenza allo sfogliamento per trazione riprodotto nel disegno sottostante misura la forza 
di sfogliamento (peel strength - N/mm) in funzione della distanza percorsa dalla pinza superiore dello strumento. Questa 
distanza si definisce come distanza di sfogliamento. Questo test permette di valutare la resistenza allo sfogliamento del 
TPE.  
 
Dimensione delle provette: parte in materiale termoplastico: 130 x 22 x 2 mm, parte in TPE: 130 x 20 x 2 mm. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Questa scheda informativa è tratta dal programma THERMOLAST®. KRAIBURG TPE è a Vostra disposizione per consigliarVi il materiale più 
adatto alle Vostre applicazioni. 
Nota: Le informazioni contenute nel presente documento corrispondono al nostro livello di conoscenza al momento della 

pubblicazione. Non è escluso che queste ultime possano cambiare sulla scorta di ulteriori ricerche e studi. I nostri rapporti si 
basano su misurazioni effettuate su campioni e vogliono fornire semplicemente una descrizione tecnica dei nostri prodotti. 
Non hanno pertanto valore di certificazioni officiali e non esimono il cliente dalla responsabilità di condurre prove sui prodotti 
finiti al fine di stabilirne l’idoneità. Di conseguenza, la KRAIBURG TPE non si assume alcuna responsabilità in relazione 
all’uso di queste informazioni. 
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