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FD/CO/2VT – Conforme a normas FDA,  
Adhesión a SAN, ASA, PMMA 

 
 
EJEMPLOS DE APLICACIONES: 

• Elementos de función y diseño 
• Empaquetaduras 
• Manijas y Asas ergonómicas 
• Mascarillas de aire 
• Boquillas 
• Válvulas 
• Conexiones flexibles 
 
 
FD/CO/2VT Reihe – conforme a norma FDA, Adhesión a SAN, ASA, PMMA 
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TF5GMA
P3P 

natural 50 1.10 3.1 340.0 11.3 3.5 0.0 3.0 1.6 

TF6GMA Natural 60 1.10 3.8 510.0 11.8 11.0 0.5 10.0 3.0 

TF7GMA Natural 70 1.10 8.2 580.0 17.3 16.0 1.0 14.0 2.0 

TF8GMA natural 80 1.10 10.2 620.0 22.8 24.0 1.0 10.0 2.0 
 
1 velocità di traversa 200 mm/min 
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FD/CO/2VT – Conforme a norma FDA,  
Adhesión a SAN, ASA, PMMA 

 
 
VENTAJAS MATERIALES 

• Libre de patentes para piezas en doble inyección   
• Excelente adhesión en doble inyección 

(depende de la geometría del proceso) 
• Buena propiedades mecánicas 
• Máxima resistencia 
• Buena fluidéz 
• Fácil de teñir  
• Temperatura de servicio entre: -40 C +80 C 
• Baja densidad 
• Sin halógeno 
• Adhesión a SAN, ASA; PMMA 

 
 
Descripción de la prueba de resitencia al pelado (según norma << Renault D41 1916 >>) 
 
En la dispisición del ensayos prueba agajo representado, la máquina la Resistencia al pelado se mide en 
N/mm, dependiendo de la distancia que la parte superior de la máquina puede recorrer. A este recorrido se le 
conoce como longitude de pelado. En ella está la proportion de alargamiento que contiene el TPE . Dimensión 
de las muestras en prueba: Componente termoplástico: 130 x 22 x 2 mm, pieza de TPE: 130 x 20 x 2 mm. 
 
 
 

 
 
 
 


