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FR – Ignífugo (retardante de fuego) 
 
 
EJEMPLOS DE APLICACIONES: 

• Piezas moldeados por inyección 
para instalaciones eléctricas 

• Enchufas eléctricos 
• Mangas eléctricos 
• Caja de distribución 
• Distribuidor de cables 
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72h/ 
23°C 

22h/ 
70°C 

22h/ 
100°C 

TC4FRN natural 40 1.13 2.5 520.0 12.0 7.0 34.0 81.0 

TC5FRN natural 50 1.12 2.5 450.0 15.0 8.0 37.0 80.0 

TC6FRN natural 60 1.11 3.0 550.0 16.0 10.0 40.0 80.0 

TC7FRN natural 70 1.10 3.5 470.0 18.0 14.0 41.0 81.0 

TC8FRN natural 80 1.11 4.5 530.0 22.0 17.0 47.0 82.0 

TC9FRN natural 90 1.10 6.0 580.0 30.0 26.0 53.0 79.0 
 

1 Para evitar la inflamabilitad, se debe emplear la muestra de color estable aprobiada (masterbatche). 
2 velocità di traversa 200 mm/min 
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FR – Ignífugo (retardante de fuego) 
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72h/ 
23°C 

22h/ 
70°C 

22h/ 
100°C 

TC4FRZ negro 40 1.12 2.0 320.0 9.0 7.0 31.0 78.0 

TC5FRZ negro 50 1.12 2.8 480.0 13,5 9.0 33.0 80.0 

TC6FRZ negro 60 1.12 3.2 450.0 17.0 12.0 36.0 80.0 

TC7FRZ negro 70 1.12 3.9 470.0 22.0 14.0 36.0 83.0 

TC8FRZ negro 80 1.10 4.5 400.0 27.0 18.0 46.0 79.0 

TC9FRZ negro 90 112 5.0 400.0 30.0 27.0 55.0 77.0 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

VENTAJAS MATERIALES: 

• Excelentes propiedades mecánicas 
• Sin halógeno (lo que excluye la emission de 

gases corrosivos y liberación de dioxina) 
• Retardante de fuego 
• Mezcla certificada según UL 94 VO 
• Mezclas que se auto-apagan con excasa 

emission de humo y sin producer 
incandescania 

• Fácil de teñir 
 


